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La presente invention se rapporte a une bouteiiie 
pour boisson a fernieture par capsule. 

II est reconnu depuis longtemps que ia necessite 
d'utiliser un outii separe pour ouvrir une iiouteHIe 
fermee par une capsule constitue un inconvenient. 
On a done deja propose divers nioyens permettant 
de donner a la bouteille une forme telle qu'elle 
puisse servir de decapsuleur pour une deuxieme 
bouteille, cette deuxieme bouteille pouvant etre dans 
certains cas de forme quelconque ou devant, dans 
d'autres cas. presenter une conformation speciale 
fcf. brevets des Etats-Unis d'Amerique n*'^ 3.236.126, 
2.7 15.30L 2.517.059, 2.340.353, 2.992.57-1. l.cS14.638 
ou l)revet frangais n" 1.252.361). Toutefois. aucuiie 
de ces solutions ne s'est imposee dans la pratique 
avec une diffusion notable, soit parce que prix 
de revient eta it trop eleve. so it parct^ qut; le dispo- 
sitif ne fonctionnait pas convenablement. 

CVst pourquoi il a egalement ete propose de don- 
ner a la capsule elle-meme une forme appropriee, en 
particulier de I'equiper d'une languette de dechirure 
ou equivalent. Toutefois. cette solution du probleme 
ne s'est pratiquement pas imposee dans la tecbnique 
parce que les machines de fermeture dont on dispose 
ne sont pas appropriees pour manipuier ce genre 
de capsule. 

Par ailleurs. il a deja ete propose de niunir le 
i)Ourrelet de fermeture de la bouteille elle-menie 
d'un pas de vis. Ce pas de vis est essentiell(^ment 
destine a ]iermettre de refermer une bouteille par- 
tiellement videe; on a certes egalement envisage de 
pouvoir nivrir la l)0Utei]le par devissage: toutefois. 
dans ce i. egalement. il est necessaire de dis|>oser 
d un outil supplemt^ntaire. 

Le but de I'invention est d<* prrrncUrc dr reali.s'r 
une bouteille a ft*rnie!ure par cap.sule qui soit 
appropriee i)our ou\rir U!ie deuxieme bouteille dr 
me me constitution, quel que soil It^ maleriau avec 
lequel les deux lujuleillrs ><tnl realisees. Dans la 
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solution que I'invention apporte a ce probleme, on 
part d'une bouteille pour boisson a fermeture par 
capsule dans laquelle le bourrelet de fermeture est 
muni de filets de pas de vis et le probleme est 
resolu du fait que le fond de ia bouteille presente 
un renfoncement dont la dimension est adaptee a 
la dimension d'une capsule et dont la peripheric 
interne est pourvue de saillies verticales correspon- 
dant aux echancrures du plissage habituei des 
capsules. 

D'autres caracteristiques de I'invention apparai- 
tront au cours de la description qui va suivre. 

Au dessin annexe, donne uniquement a titre 
d'extjmple : 

La figure 1 represeiite le goulot d'une bouteille 
pour boisson a fermeture par capsule, dans laquelli^ 
le bourrelet de fermeture est muni de filets de pas 
de vis; 

La figure 2 represente un goulot de bouteille 
suivant la figure 1, apres fermeture au moyen d'une 
capsule ; 

La figure 3 est une vue du fond d'une bouteille 
suivant I'invention; 

La figure 4 est une vue en coupe suivant ia 
ligne 4-4 de la figure 3; 

Les figures 3a et 4a sont des vues correspondant 
aux figures 3 et 1 et representanl une deuxieme 
formt* de realisation; 

La figure 5 montre la cooperation de deux bou- 
teill(*s suivant I'invention pour ouvrir l ime d'entre 
elies. 

En se re fe rant a la fissure 1, le bourrelet de 
fermeture 10 du uoulot 11 d'une i>outeiHe a fer- 
met u re par cap.-^ule presentt^ des filels de pa.s de 
vis 12 const i lues par des nervures qui font sailli-: 
sur le bourrelet 10 et qui. en eoinbinaison, fornn^nt 
un filetag(.* a plusieurs filets. Ainsi qu'on ptnit K' 
\oir sur la figure 2. une ca|>side L3 in outer sur 
un tel bourrelet dr frrmeturc, epuusr* parfaitt^men! 
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ies nervures 12 ilii pas de vis ct rcste dune rctenuc 
K'tement comnio dans le cas d\\n Itourreirt nor- 
..Kil 10 sans n(MVu rrs. Dans critc construction, la 
capsule lo pent *flre niontee sans diflieuilo an nioyen 
des machines de capsnlage haltitnelles sans qu'il soil 
neees-^aire de transformer ct^s dernieres. 

Dan:3 le fond M (fig. 3) d'une Inniteiile suivanl 
r invent ion (*st forme un nMifonecMiient 15 qui est 
adapte a la dimension d'une capsule liahituelle, 
c'est-a*dire qui a le meme diametre que cetle cap- 
sule, et la profondcur du renfoncement 15 est au 
moins egale a la hauteur d'une capsule normale. 
niais elie peut etre avantageusement plus impor- 
tante, de fagon a pouvoir admettre des tolerances 
plus grandes. 

La peripheric du renfoncement 15 est niunic de 
cotes verticales de sorte qu'il se forme des saillies 
verticales qui correspondent en dimension et en 
nomhre aux echancrures du plissage normalise des 
capsules, ainsi qu'on peut le voir en particulier sur 
la figure 3. 

Les figures 3a et 4a representent une variante 
de realisation. Dans cette variante, il n'est prevu 
qu'un nombre limite de saillies qui correspondent en 
dimension aux echancrures de la capsule. De cette 
fagon, on peut ouvrir egalement des capsules pre- 
sentant une certaine deformation; toutefois, la 
contrainte imposee aux diverses saillies est plus 
importante. 

Pour ouvrir une houteille suivant la figure 2 
qui est fermee par une capsule 13 et sur le hour- 
relet de fermeture de laqueile sont formes des filets 
de pas de vis, on emboite la capsule dans un ren- 
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foncement 15 suivant la figure I on la figure \a 
(voir fitr. 5) et I'on tourne la bouteilie, dans le 
sens de la lieelur 16, par rapport a fautre boiiteille. 
A ce moment, la capsule 13 glisse sur les fdets 12 
et la bouteili(» est ouvtute; en raison de relastieitc 
(K* la capsule 13, le coupie de rotation se repartit 
pratiquemeiit uniformement sur toutes h^s saillies 
formees sur la peripheric interne du renfoncement 
15, de sorte qu'il ne peut pas sc produire de fortes 
pointes de con train tes. Cette forme de decapsuleur 
est done appropriee aussi bien pour les materiaux 
tendres. tels que la tole. quv pour les materiaux 
fragiles, tt^ls que le verre. 

Bien entendu, Tinvention n'est pas liniitee aux 
modes de realisation representes et decrits qui n'ont 
ete donnes qu'a titre d'exemples. 

RESUME 

L' in vent ion a pour objet une I)0uteille pour hois- 
son qui est munie d'une fermeture par capsule et 
dans laqueile le bourrelet de fermeture est muni 
de filets de pas de vis, cette bouteille etant remar- 
quabie notaminent en ce que son fond presente un 
renfoncement dont la dimension est adaptee a celle 
d'une capsule et dont la peripheric interne est 
pourvue de saillies verticales correspondant aux 
echancrures du plissage habituel des capsules. 
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